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Introduction

Les modéles de cellules de pesée SLP85xD ci-aprés sont équipés d'une application de remplissage inté-
grée :

e SLP852D

e SLP854D

Cette application peut étre configurée par le biais de commandes logicielles, de sorte que la quantité rem-
plie atteigne le poids cible (ou la folérance de poids) en un minimum de temps. Une fois la cellule de pesée
configurée, elle peut non seulement maifiriser une application de remplissage, mais également aider le sys-

teme de contréle (p. ex., API) & commander cetfe méme application.

Les parametres suivanfs peuvent éire configurés dans une application de remplissage :
e "Targef weight" (poids cible), avec les tolérances supérieures et inférieures ;

e "Tare weight" (fare), avec les folérances supérieures ef inférieures ;

e La valeur de poids des "Cut-off points" (points de coupure) et les sorties numériques se déclenchant
lorsqu'un point de coupure déterminé est afteint ;

o "Material filling time" (durée de remplissage de matériaux) permettant de capturer le matériau de rem-

plissage restant dans I'air une fois la derniére vanne de remplissage fermée ;

¢ "Stabilization conditions" (conditions de sfabilisation) permettant de confirmer la stabilité du produit de

remplissage final ;

o "Refilling time" (durée de reremplissage) lorsque la quantité remplie s'avere inférieure @ la folérance de

poids du poids cible ;

e Les durées "Empty" (vide) et "Zero" (zéro) permettant fant de définir la temporisation préalable au retrait

du produit rempli de la plateforme de pesage que de configurer la commande de remise @ zéro.

Outre la définition des valeurs relatives au poids et @ la durée du cycle de remplissage, la cellule de pesée
peut également étre configurée afin de permetire I'optimisation automatique des points de coupure, de sorte

que le poids cible soit atteinf en un minimum de femps.

Un réglage supplémentaire consiste a assurer le conirble actif du cycle de remplissage — en matiere d'aug-

mentation du poids et d'infervalle de temps. La cellule de pesée se révele alors @ méme de générer des

messages d'erreur lorsque certaines phases du cycle de remplissage ne s'effectuent pas selon les critéres

de poids et le délai escomptés.

Infroduction
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2 Description du cycle de remplissage

Le graphique ci-dessous représente un cycle de remplissage complet comprenant les phases suivantes :
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Au temps 15, le conteneur est placé sur la plafeforme de pesage ef la cellule de pesée est chargée avec un
poids de départ (tare). Au cours de cette opération, le systéme de contrble vérifie I'arrivée des conteneurs.

Lorsque le systeme détecte que la cellule de pesée a atteint la position appropriée pour le démarrage du
remplissage, il envoie une impulsion ou une commande "Start filling" (Démarrer le remplissage) & la cellule

de pesée au femps f;. La séquence de remplissage automatique débute alors.
Une fois le processus déclenché, I'application passe aux étapes suivantes :
¢ Redéfinition du contenu du registre d'état de I'application.

e Annulation du cycle de remplissage lorsque le poids cible est configuré sur "0" ou lorsque les points de
coupure ne sont pas activés (phase ). Dans le cas contraire, le cycle de remplissage se poursuit avec

le procédé de tare automatique.

La fonction de fare automatique peut étre activée lorsque le procédé de remplissage est contrélé sur la base
du poids net. Si le controle repose sur le poids brut, cette fonction demeure inactive.

Au cours du procédé de tare automatique, deux situations peuvent survenir :

o Sila tare aufomatique est désactivée, le procédé de remplissage est commandé sur la base du poids

brut. Des lors, il convient de ne pas en tenir compte.

¢ Sila tare aufomatique est activée, la cellule de pesée s'interrompt pendant une durée prédéfinie, puis,

au femps t;, passe aux étapes suivantes :

— Si les tolérances supérieures et inférieures sont définies sur "0", tarez directement le poids du conte-

neur.

— Si le poids du conteneur s'avére inférieur a la limite inférieure ou supérieur a la limite supérieure, an-

nulez le cycle de remplissage.
— Dans le cas contraire, tarez le poids du conteneur.

4 | Description du cycle de remplissage
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Phase I

Afin d'empécher la formation de mousse & I'intérieur du flacon, la fonction de pré-remplissage peut éfre ac-
tivée. Pour ce faire, la vanne de remplissage présentant la vitesse de remplissage la plus basse doit éfre
activée pendant foute la durée du procédé de pré-remplissage.

Au cours du procédé de pre-remplissage, deux situations peuvent survenir :
o Sile pré-remplissage est désactive, veuillez ignorer cette étape.

e Sile pré-remplissage est activé, la vanne correspondante continue de fonctionner afin de remplir le
conteneur @ une vitesse frés basse, et ce, afin d'éviter foute formation de mousse lors du pré-remplis-
sage.

Une fois ce procédé terminé, I'application se poursuit selon les phases de remplissage classiques.

Phase Il (jusqu'a 5 étapes)

Les phases de remplissage classiques font partie de I'application de remplissage : jusqu'a 5 points de cou-
pure peuvent étre définis ef configurés. Ces mémes points forment les différents régimes de remplissage
(grossier @ fin). Les porfs de sortie peuvent éfre paraméirés de sorte a conirbler cerfaines vannes de rem-
plissage, pour ensuite commander I'application de remplissage.

L'ufilisateur peut configurer jusqu'a 5 étapes en atfribuant au minimum un port de sortie numérique a la
phase correspondante.

Pour chaque étape active, le(s) port(s) de sortie aftribué(s) demeure(nf) constant(s) tout au long de la
phase de remplissage. Au début de chaque étape, la fonction "Lock Duration" (Verrouiller la durée) em-
péche I'arrét prématuré du flux provoqué par des charges maximales. Si le poids actuel atteint le point de
coupure correspondant, le(s) port(s) de sortie attribué(s) se désactive(nt).

Les étapes doivent étre configurées dans I'ordre adéquat (1, 2, 3, 4 puis 5). Si I'une de ces étapes est
désactivée, la/les étape(s) suivante(s) I'est/le sont également.

Une fois la phase de remplissage classique terminée, I'application se conforme au délai d'attente permet-
tant de capturer le matériau restant dans I'qir.

Phase IV

Aprés le dernier remplissage, la vanne est fermée. Toutefois, |'air comporte toujours une certaine quantité de
matériau, lequel doit ére capturé par le conteneur. Le temps d'attente relatif 0 la capture du matériau dans
I'air peut étre défini en fonction de la vifesse de remplissage de la vanne et de la viscosité du matériau rem-
pli.

Le temps d'atfente relafif au matériau dans I'air démarre au temps t, afin de capturer la quantité de maté-
riaux restante dans le conteneur apres I'arrét des vannes de remplissage. Au terme de la "Material Filling
Duration" (Durée de remplissage de matériaux), ce procédé prend fin et I'application passe au procédé de
mesure final.

Description du cycle de remplissage
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Phase V

Une fois le matériau présent dans I'air capturé, I'application passe au pesage de controle final. Au cours de
la mesure finale, le poids final est testé afin de déterminer la stabilité. Si le critere de stabilité est respecté, le
pesage de contrble peut démarrer, méme si la temporisation de stabilisation n'a pas encore expiré. Dans
tous les cas, la derniére valeur de poids sera définie en tant que résultat de remplissage une fois la fempori-
sation expirée.

Lors du pesage de conirble, les actions suivanfes sont exécutées :
o Le résultat de remplissage final est déterminé :

— Si la fonction d'optimisation est activée et, en I'absence d'un nouveau remplissage au cours de cette
phase, les points de coupure sont optimisés en fonction de la différence de poids observée entre le
résultat de remplissage final et le point de coupure actif le plus important.

— Si le procédé de reremplissage est activé et que le résultat de remplissage final est inférieur a la va-
leur limite inférieure du poids cible, il convient de déterminer la durée de reremplissage et de pour-
suivre le procédé.

e Dans le cas contraire, les étapes suivantes doivent étre effectuées :
— Les statistiques de remplissage sont calculées.

— Le registre d'étaf de I'application est défini :
Si le résultat de remplissage final est inférieur a la valeur limite inférieure du poids cible, "Tol-" sera
défini.
Si le résultat de remplissage final est supérieur a la valeur limite supérieure du poids cible, "Tol+"
sera défini.
Les signaux "Ready" (Prét) et "Empty" (Vide) sont définis.

Passez ensuite au procédé de vidange.

Lorsque le signal "Ready" (Prét) est élevé, le systeme de conirble est 0 méme de lire les statistiques de
remplissage.

Phase VI

Cette phase permet de lancer le procédé de reremplissage @ la suite de la mesure finale. Au terme de la du-
rée de reremplissage, ce procéde prend fin et I'application passe @ I'étape du temps d'aftente pour le maté-
riau présent dans I'air. Le reremplissage est ufilisé en cas d'activation (configuration préalable) et de résul-
tat de remplissage final inférieur a la valeur limite inférieure du poids cible.

Phases VII et VI

La durée du signal "Empty" (Vide) peut étre définie avec le procédé de vidange. Défini & la suite du pesage
de contrdle final, le signal "Empty" (Vide) est réinitialisé lorsque la "Empty Duration" (Durée de vidange) est
écoulée. L'utilisateur peut définir cetfe durée en fonction de la durée du cycle nécessaire.

Lorsque cette "Empty Duration" (Durée de vidange) est écoulée, I'ufilisateur est également libre d'introduire
une "Zero Duration" (Durée zéro) si I'application est conirélée en fonction du poids brut. Au cours de cette
phase, le systéme de contrble entfraine le refrait du conteneur de la plateforme de pesage. Le procédé de vi-
dange prend fin au temps t;.

Ensuite, deux situations peuvent survenir :

e Si le procédé de remplissage est controlé par le poids brut (procédé de tare aufomatique désactive),
I'application aftend le lancement de la "Zero Duration" (Durée zéro) pour vérifier et réinitialiser le zéro
avant le chargement d'un nouveau conteneur.

e Si le procéde de remplissage est controlé par le poids net (procédeé de tare automatique activé), le sys-
teme de contrdle peut charger le nouveau conteneur/flacon immédiatement.
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3 Optimisation du remplissage

Une fois activée, la fonction d'optimisation permet de reconfigurer les points de coupure automatiquement
lors du cycle de remplissage en cours (ou ultérieur) de sorte que le poids final actuel reste en adéquation
avec les tolérances du poids cible en un minimum de femps.

Cing méthodes d'optimisation existent.

Méthode 1 (optimisation du poids de retour)

Selon cefte méthode, le point de coupure le plus important est optimisé en fonction de la déviation par rap-
port au poids cible. Tous les autres points de coupure sont reconfigurés en fonction de I'étape d'optimisa-
tion du point de coupure le plus important.

Selon cefte méthode, le poids de remplissage actuel est optimisé en fonction de la déviation par rapport au
poids cible.

Une étape d'optimisation (OSN) peut étre sélectionnée selon la préférence de I'utilisateur en matiére de vi-
tesse de correction.

OSN = 1 présente une durée d'optimisation réduite avec des incréments progressifs importants.
OSN = 3 présente une durée d'optimisation prolongée avec des incréments progressifs réduits.

Méthode 2 (optimisation de la durée de retour)

Selon cette méthode, tous les points de coupure sont optimisés selon le point de coupure le plus important,
de sorte @ réduire au maximum la durée de remplissage.

Selon cette méthode, tous les points de coupure se rapprochent du point de coupure le plus important afin
de réduire la durée fotale de remplissage.
Méthode 3 (optimisation par action directe)

Cette méthode peut é&tre employée en présence d'un débit variable (non constant) observé sur I'une ou I'in-
tégralité des vannes de remplissage. Dans ce cas de figure, la valeur moyenne du débit variable au cours
des dix derniers cycles de remplissage est calculée, tandis que le point de coupure le plus important est op-
timisé en fonction de cette valeur. Tous les autres points de coupure sont reconfigurés en fonction de I'étape
d'optimisation du point de coupure le plus important.

Méthode 4
Cefte méthode constitue une combinaison des méthodes 1 et 3.

Méthode 5
Cette méthode constitfue une combinaison des méthodes 2 et 3.

Consignes

¢ Nous conseillons de fester les performances de la vanne de remplissage en désactivant les fonctions
d'optimisation et de reremplissage et en procédant a la configuration des parameétres de remplissage, en
ce compris des parametres ci-apres :

— Normal filling (Remplissage normal).
— Maferial filling durafion (Durée de remplissage de matériaux).
— Stability criteria for final filling weight (Critére de stabilité pour le poids de remplissage final).

o Apres 10 fests de cycles de remplissage au minimum, si les poids de remplissage finaux s'averent par-
ticulierement similaires et que I'écart-type des statistiques de remplissage correspond a la plage autori-
sée, nous conseillons I'activation de la fonction d'optimisation. Dans le cas ou foutes ces conditions ne
sonf pas réunies, le poids de remplissage final risquerait de s'aggraver a I'activation de la fonction d'op-
timisation.

e Une fois les parametres de remplissage classiques modifiés (p. ex., "Normal Fill Weight" [Poids de
remplissage normal], "Lock Duration" [Durée de verrouillage], "Output" [Sortie]), les paramétres d'opti-
misation sont réinitialisés et procedent a nouveau a I'optimisation en cas d'activation a partir desdits
parametres modifiés.

Opfimisation du remplissage
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4 Controle du remplissage

4.1 Contrdle du remplissage en fonction du poids

La courbe de remplissage actuelle peut étre conir6lée par I'activation de la fonction de contréle. Une fois ac-
tivée, cette fonction génére une courbe de controle, laquelle définit la limite inférieure de la courbe de rem-
plissage actuelle. Si la courbe de remplissage actuelle se trouve en dec¢a de la courbe de conirble, I'appli-
cation de remplissage comporte alors une erreur, pouvant éfre interprétée comme une rupture du flacon/
sac.

En ce qui concerne la fonction de contréle de remplissage, un poids différentiel est saisi, a partir duquel une
courbe caractéristique de contrble suit la courbe caractéristique de remplissage. Seules les augmentations
de poids sont ajoutées @ la courbe de conirble. Si le poids de remplissage reste identique ou décroit, la
courbe de contirble s'arréte a la derniére valeur. Si la courbe caractéristique de contrble croise la courbe ca-
ractéristique de remplissage (en raison d'une fuite de matériau de remplissage depuis le conteneur), le sys-
teme l'inferprefe alors comme une rupture de flacon/sac. La courbe de conirle est présentée comme suit :

A

Filling characteristic curve
\Weight monitoring curve
. A
Lock-Out Time -~ /
r\Un //
Out-Off Point | Differential weight
— - -
T 17T T T T

La courbe de contréle suit la courbe caractéristique de remplissage au taux d'échanfillonnage (Fre = 1/T).

Cela signifie que, si la courbe de remplissage chute en deca de la courbe de conirble, une rupture de sac
est détectée au plustard a T, = 1/ F.,, . Le contrble démarre deés que la durée de verrouillage du point de
coupure a expiré.

Si I'erreur se produit, il convient de procéder aux éfapes suivantes :

e Le procédé de remplissage restant est interrompu.

e Le bit d'erreur relatif & la rupture du flacon/sac est défini.

Une fois la condition d'erreur écartée, le procedé de remplissage peut éire poursuivi.

Les raisons éventuelles d'une rupture de flacon/sac lors d'une application de remplissage sont les sui-
vantes :

¢ Leflacon/sac se rompt ef le matériau s'évacue plus rapidement qu'il ne se rempilit.
¢ Leflacon/sac éclafe.

4.2 Controle du remplissage en fonction du temps

Ce type de fonction de confrble permet de surveiller I'approvisionnement continu en matériau de remplis-
sage. En cas d'inferruption du remplissage, il est possible, en fonction des parametres de temporisation, de
déterminer I'origine du probléme.

Dans ce cadre, I'utilisateur peut définir les durées de temporisation pour les points de coupure, fandis que

la fonction de contrble de remplissage permet de vérifier si les points de coupure ont atteint ces temporisa-
tions prédéfinies. Si I'un de ces parameétres de femporisation est dépassé, I'application de remplissage res-
tante est inferrompue et le bit d'erreur correspondant apparait. Cette erreur est interprétée comme I'interrup-
tion du matériau de remplissage.

Une fois la condition d'erreur écartée, le procedé de remplissage peut éire poursuivi.
Les raisons éventuelles d'une erreur de femporisation sont les suivantes :

o Parameire de femporisation incorrect défini par I'ufilisateur.

e Vanne de remplissage cassée ou obstruée.

8 | Controle du remplissage SLP85xD
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5 Etat de I'application de remplissage

L'intégralité des erreurs et des bits d'état spécifiques @ I'application sont enregistrés dans un registre de la
cellule de pesée. La cellule de pesée contrble de maniére continue I'application de remplissage et procede &
la mise @ jour du contenu dans ledit registre. Le systéme de contir6le peut commander le procedé de rem-
plissage en lisant le contenu du registre.

Le confenu du registre est présenté dans le tableau ci-dessous :

Bit | Désignation Condition d'erreur/d'état

0 Bit d'état général Défini si un autre bit d'erreur (bitde 1 a 10) =1
e Sice bit =1, cela signifie que le cycle de remplissage actuel est
interrompu en raison de conditions d'erreur

» Sice bit = 0, cela signifie que le cycle de remplissage actuel a
été terminé avec succes

1 TareWeight+ Défini si le poids du conteneur est supérieur & la limite supérieure de
la tare

2 TareWeight- Défini si le poids du conteneur est inférieur & la limite inférieure de la
tare

3 TOUT1 Défini si la durée de remplissage jusqu'au premier point de coupure
est supérieure au parametire de femporisation 1

4 TOUT2 Défini si la durée de remplissage jusqu'au deuxiéme point de cou-
pure est supérieure au parametre de temporisation 2

5 TOUT3 Défini si la durée de remplissage jusqu'au troisieme point de cou-
pure est supérieure au parametre de temporisation 3

6 TOUT4 Défini si la durée de remplissage jusqu'au quairiéme point de cou-
pure est supérieure au parametre de temporisation 4

7 TOUTS Défini si la durée de remplissage jusqu'au cinquieéme point de cou-

pure est supérieure au parametre de femporisation 5

8 Rupture du sac/du flacon |Défini si la valeur de poids de la courbe réelle de remplissage est in-
férieure @ la valeur de poids de la courbe caractéristique de conirble

9 TOL- Défini si le poids de remplissage final est inférieur & la limite de folé-
rance inférieure du poids cible

10 TOL+ Défini si le poids de remplissage final est supérieur a la limite de fo-
lérance supérieure du poids cible

11 EMPTY (VIDE) Reste élevé au cours du procédé de vidange (Voir commande F16)

12 READY (PRET) Défini une fois le poids de remplissage final déferming, et réinifialisé

une fois qu'un nouveau confeneur est en place

13 reserved (réservé)

14 reserved (réservé)

15 reserved (réservé)

Le bit d'état général s'affiche automatiquement lorsque I'un des bits d'erreur (bit de 1 a 10) est défini. L'ap-
plication de remplissage est inferrompue automatiquement lorsque I'un des bits d'erreur (bit de 1 G 8) est
défini.

Les valeurs de ce regisire sont réinitialisées automatiquement lorsque la cellule de pesée recoit une com-
mande "Run" (Exécuter) ou "Abort" (Abandonner).

Les bits d'état READY (PRET) et EMPTY (VIDE) peuvent &fre commandés par le systéme de controle afin de
vérifier & quel moment il convient de placer un nouveau conteneur vide sur la plateforme de pesage au
terme d'un cycle de remplissage.

Etat de I'application de remplissage
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6 Statistiques de remplissage

Les cellules de pesée SLP852D et SLP854D sont également a méme d'enregistrer des informations statis-
tiques dans un registre. Les informations suivantes sont enregistrées dans ce registre :

e Valeur moyenne de tous les résultats de remplissage effectifs

o FEcart-type de tous les résultats de remplissage effectifs

e Valeur de poids accumulée de tous les précédents cycles de remplissage
¢ Nombre fofal de cycles de remplissage

o Dernier résultat de remplissage enregistré par la cellule de pesée

¢ Dernier temps fotal de remplissage enregisiré par la cellule de pesée

Les statistiques de remplissage peuvent éfre consultées par I'utilisateur. Ces derniéres sont calculées par la
cellule de pesée en continu, jusqu'a ce que I'ufilisateur procede a la réinitialisation. Ainsi, il est possible de
conserver des statistiques individuelles pour différents batchs.

Seuls les cycles de remplissage réussis, qui n'onf pas été inferrompus par une infervention manuelle ni an-
nulés en raison d'une erreur, sont pris en compte dans les statistiques.

10 | Statistiques de remplissage SLP85xD
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7 Annexe

7.1 Etapes de configuration relatives & I'application de remplissage

1 Configuration du mode de pesage —> Mode sonde
2 Configuration de la sortie numérique —> Fonctionnement de la vanne
3 Configuration de I'entrée numérique —> Commande de remplissage et autres fonctions

4 Configuration du procédé de remplissage —> activez ou désactivez des fonctions selon vos exigences

=

O

=N

Tare aufomatique
Pré-remplissage

Remplissage normal
Reremplissage

Contrdle en fonction du poids
Contréle en fonction du femps
Opfimisation du point de coupure
Fonction de vidange

5 Configuration du poids cible et de la folérance

Annexe

11



12 | Annexe

7.2 Commandes MT-SICS des échantillons pour I'application de remplissage par le

biais du logiciel APW-Link™

1 Dans I'onglet "Weighing" (Pesage), configurez le "Weighing Mode" (Mode pesage) de la cellule de pe-
sée en "Sensor Mode" (Mode sonde) (MT-SICS : M02).

' Edit Settings

| Basic ” *Weighing ” Adjustment ” Connection ” Digital Input / Output ” Weigh Module Information l Filling [ Diagnostics

B Weighing Parameters

Environment
Limit Frequency
Auto Zero
B  Stability Criteria
B Stability Criteria for Weighing
Tolerance
Time
B Stability Criteria for Taring
Tolerance
Time
B  Stability Criteria for Zero
Tolerance

Time

Sensor Mode
Standard
0.000

Off

0.0000

0.0000

0.0000
0.0000

0.0000
0.0000

= Vous pouvez voir le "Filling fab" (Onglet de remplissage). Reportez-vous & I'Etape 3.

= Le "Sensor Mode" (Mode sonde) est congu spécialement pour I'application de remplissage et doit
éfre defini correctement. Dans le cas coniraire, la précision de remplissage pourrait éire influencée.

2 Dans I'onglet "Digital Input/Output” (Entrée/Sortie numérique), configurez les éléments suivants :

Edit Settings

| Basic ” Weighing ” Adjustment I Connection ] *Digital Input / Output ” Weigh Module Information I Filling [ Diagnostics |

B Digital Input
B Inputl
Command
Transition
Interface
B Input 2
Command
Transition
Interface
B Input 3
Command
Transition
Interface
B  Output Configuration
Output 1
Output 2
Output 3
Output 4
Output 3

F100
Rising edge
Serial Interface RS232

Rising edge
Serial Interface RS232

Rising edge
Serial Interface RS232

Valve
Valve
MNoFunction
MNoFunction

MNoFunction

= Les entrées numériques telles que "Start Filling" (Démarrage du remplissage) ou foute autre fonction

dont vous auriez besoin (MT-SICS : F10 0).

= Les sorfies numériques telles que "Valve" (Vanne) (MT-SICS : F15).
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3 Depuis I'onglet "Filling" (Remplissage) ef le sous-onglet "Basic Setup" (Configuration de base), activez
ou désactivez les fonctions de remplissage selon vos exigences.

Edit Settings
J Basic ” *Weighing ” Adjustment ” Connection ” Digital Input / Output ” Weigh Module Information ] Filling l Diagnostics

J Basic Setup " Configuration " Emulator l

Automatic Tare 3

Prefilling
B NormalFilling
B Cut-off point 1
Output 1
Output 2
Cut-off point 2
Cut-off point 3
Cut-off point 4
Cut-off point 5
Refilling
B Weight Based Monitoring
Cut-off point 1
Cut-off point 2
Cut-off point 3
Cut-off point 4
Cut-off point 5

AKX X KXAUXXXLXS XS

B Time Based Monitoring

Cut-off point 1

QO0009OOOOY SOOO0O OO0 OOOE 00

Cut-off point 2 X
Cut-off point 3 X
Cut-off point 4 X
Cut-off point 5 X
B Cut-Off Point Optimization v
Method Feedback optimization 1 ﬂ
Degree High ﬂ L
Emptying Function X v

= Automatic Tare (Tare automatique) (MT-SICS : F14)
Active/désactive la fonction de tare aufomatique.
Si elle est activée, le procédé de remplissage sera contrélé par le poids net. Dans le cas contraire, il
sera conirélé par le poids brut.

= Prefilling (Pré-remplissage) (MT-SICS : FO1)
Active/désactive la fonction de pré-remplissage selon les performances de la machine.
Genéralement, il convient de desactiver cette fonction.

= Normal Filling (Remplissage normal) (MT-SICS : F13)
Choisissez le nombre de points de controle dont vous avez besoin ainsi que la sortie numérique de
votre choix pour chaque point de controle.

= Weight Based Monitoring (Contréle en fonction du poids) (MT-SICS : FO6)
Active/désactive la fonction de conirble du poids.
Si vous connaissez tres précisement le débit du flux de matériaux caractéristique du procédé de rem-
plissage, il convient d'activer cefte fonction. Dans le cas contraire, veuillez la désactiver.

= Time Based Monitoring (Confréle en fonction du temps) (MT-SICS : FO7)
Active/désactive la fonction de conirble du temps.
Si vous connaissez trés précisément le femps nécessaire & chaque procédé de remplissage, il
convient d'activer cefte fonction. Dans le cas contraire, veuillez la désactiver.

= Cut-off Point Optimization (Optimisation de points de coupure) (MT-SICS : FO5)
Une fois la fonction d'optimisation automatique activée, sélectionnez I'optimisation. Généralement, il
convient de choisir la méthode "Feedback optimization" (Optimisation du retour).

= Empty Function (Fonction de vidange) (MT-SICS : F16)
Active/désactive la fonction de vidange.
Si vous connaissez fres précisément le temps nécessaire au procédé de vidange, il convient d'acti-
ver cefte fonction. Dans le cas contraire, veuillez la désactiver.

Annexe
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4 Depuis I'onglet "Filling" (Remplissage) ef le sous-onglet "Configuration” (Configuration), configurez les
parametres détaillés de la fonction de remplissage activée lors de I'étape précédente.

Edit Settings

SIC eighi ustment onnection igital Input ut el lodule rmation ilhin lagnostics
Basi Weighing | Adj C i Digital Input / Weigh Module Infol i *Filling | Diags i

[ *Basic Setup ] Configuration " Monitor ] Emula‘torl

w E
it [ Foa v |
TGW
NTL
ARV
w4
w3

W2

Wi

TAU
WT
TAL

ot

L b P R Y IS
‘U MFT' SBT RFT'MFT SBT EPT ZD° ' ¢

= MT-SICS FO04 : configuration du poids cible ef de la tolérance de poids auforisée.
= MT-SICS F14 : configuration de la plage de poids autorisée dans le cadre de la tare automatique

ainsi que de la durée du procédé.

= MT-SICS FO1 : configuration de la durée de pre-remplissage.
= MT-SICS F13 : configuration du procédé de remplissage classique, y compris de la valeur du point

de controle ef de la durée de verrouillage.

= MT-SICS F02 : configuration de la durée de remplissage de matériaux.
= MT-SICS F12 : configuration des criteres de stabilité pour le poids de remplissage final.
= MT-SICS F16 : configuration des durées "Empty" (Vide) et "Zero" (zéro).
5 Depuis I'onglet "Filling" (Remplissage) ef le sous-onglet "Monitor" (Coniréle), configurez les parameires

détaillés de la fonction de contrble activée.

Edit Settings

*Basic Setup ] Configuration " Menitor l Emulator l

MEWS

MNFW4

MNFW3

MNFW2

MNFW1

J Basic ” Weighing ” Adjuslmentl Connection I Digital Input / Output “ Weigh Module Information ” *Filling l Diagnostics
w
LCTS 7
LCT4 J‘v-;""_.; i
a4
Fo7 v |
TOUTL TOuUT2 TOUT3 TOUT4 TOUTS t

= MT-SICS F06 : configuration de la fonction de contréle du poids pour I'application de remplissage.
= MT-SICS FO7 : configuration de la fonction de conirble de la durée pour I'application de remplis-

sage.
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6 Depuis I'onglet "Filling" (Remplissage) et le sous-onglet "Emulator" (Emulateur), il vous est possible
d'imiter le procédé de remplissage.

' Edit Settings
J- Basic | Weighing " Adjustment | Connection | Digital Input / Output I Weigh Module Information " *Filling l Diagnostics l

| *Basic Setup | Configuration " Monitor | Emulator

TOL+ p'r‘i'_“r @
2 Tl g
TOE
& s §
W4 W
W3
w2
Wi
TW+
2 W
" TAL 1 TOUTL
3 o P S e e e e e Y
EOWEL T i o e B s
TAD  PET MFT SBT RFT MFT SET EPT ZD° t

= Cliquez sur "Run" (Exécuter) (MT-SICS F10 0) pour lancer le procédé de remplissage.
= Cliquez sur "Abort" (Abandonner) (MT-SICS F10 1) pour inferrompre le procédé de remplissage.

= Cliquez sur "Resume" (Reprendre) (MT-SICS : F10 2) pour poursuivre le procédé de remplissage
la suite d'une interruption.

7.3 Commandes SAl des échantillons pour I'application de remplissage par le
biais de I'API

1 Procédez a la configuration du "Weighing Mode" (Mode pesage) par le biais de la communication cy-
clique SAI (Valeur : 290) en "Sensor Mode" (Mode sonde).
Avec le SIEMENS S7-1200 CPU1215C, par exemple, vous pouvez utiliser la fonction "DPWR_DAT" pour
envoyer la commande @ I'appareil puis la fonction "DPRD_DAT" afin de lire les données de refour de

I'appareil.
DPWR_DAT
EM EMO
292 — LADDR RET VAL — #Tag_WrRetval
B8 .DEDS
"SLPE5xD_DE".
MeasuringBlockir
ite.MB_
Comrmandyalue RECORD
DPRD_DAT
EN ENOD
Z94 — LADDR RET_VAL — #Tag_RdRetval
%WBE.DBDO
"SLPES:D_DE".
MeasuringBlockRe
ad.MB_
Requestedheasur
RECORD ingvalue
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Procédez a la configuration des parameéires de remplissage par le biais de la communication acyclique

SAl. Pour ce faire, reportez-vous chapitre "Commandes SAI pour I'application de remplissage".

Avec le SIEMENS S7-1200 CPU1215C, par exemple, vous pouvez utiliser la fonction "WRREC_DB" pour
définir les parametres de remplissage de I'appareil étape par etape. Il vous est également possible d'ufi-
liser la fonction "RDREC_DB" pour lire les données de retour de I'appareil.

WMo 2
"Tag_WWRREC_Req”
1 1

LI |
289
"WRREC_DE".
INDEX
"WRREC_DB" LEN
PHDBB DBX32.0

"LLPE5x0_DEB".
AcyclicwrBut

W9 .4
"Tag_RdReq”

289

"ROREC_DE".

INDEX -
“RDREC_DB".MLEM -

PADES.DEX9E8.0
"SLPBSxD_DE".

AcyclicRdBu -

DB 2
"WRREC_DEB"

WRREC
Variant

EN

REQ

D

INDE X

LEM

RECORD

WB4
"RDREC_DE"

RDREC
Variant

EM

REQ

D

- INDEX
MLEN
RECORD

EMO
"WRREC_DE".
ooME — DOME
BUSY — "WRREC_DE" BUSY
"WRREC_DE".
ERROR —ERROR
"WRREC_DE".
STATUS STATUS

EMO

VALID ==1...

BUSY ==t RDREC_DE" BEUSY
“RDREC_DB".

ERROR —1ERROR
"RDREC_DBE".

STATUS — STATUS

LEM — “RDREC_DE".MLEN
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3 Exécutez le cycle de remplissage par le biais de la communication cyclique SAI (Valeur : 500).
Avec le SIEMENS S7-1200 CPU1215C, par exemple, vous pouvez ufiliser la fonction "DPWR_DAT" pour

envoyer la commande @ I'appareil puis la fonction "DPRD_DAT" afin de lire les données de refour de

I'appareil.

Fa
Lo
5]

%DB8 DBDS
"sLPE5xD_DE".
MeasuringBlockr
ite ME_
Commandyalue

EM
LADDR

RECORD

EN
LADDR

DPWR_DAT
ENO
RET_VAL

DPRD_DAT
ENO
RET_WAL
RECORD

#Tag_WrRetval

#Tag_RdRetval

WDES.DEDD
"SLFB5xD_DE".
MeasuringBlockRe
ad.MB_
Requestedhdeasur
ingValue
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7.4 Commandes MT-SICS pour I'application de remplissage

Les commandes MT-SICS suivantes sont disponibles pour I'application de remplissage.

1.5

Commande  Désignation

FO1 Configuration du pré-remplissage automatique

FO2 Configuration de la durée de remplissage de matériaux
FO3 Configuration du reremplissage automatique

FO4 Configuration du poids cible

FO5 Configuration de la fonction d'opfimisation

FO6 Configuration de la fonction de coniréle du poids
FO7 Configuration de la fonction de coniréle de la durée
FO8 Stafistiques de remplissage

FO9 Etat de I'application de remplissage

F10 Remplissage de controle

F11 Etat de remplissage de rapport

F12 Configuration des criteres de stabilité du remplissage
F13 Configuration de remplissage normal

F14 Configuration de tare automatique

F15 Configuration de la fonction de sortie numérique

F16 Configuration de la fonction de vidange

Remarque

Pour obtenir des informations complémentaires sur les commandes MT-SICS, veuillez vous reporter au ma-
nuel intitulé "Reference Manual for MT-SICS Inferface Commands", portant la référence 11781363 (an-

glais).

Commandes SAI pour I'application de remplissage

Communication cyclique

Commande Désignation Valeur
Write Filter Mode (Ecriture Active le mode de pesage : pesage normal, dosage, etc. 290
Mode filtre)

Write Filter Environment (Ecri- |Active les conditions d'environnement : trés stable, standard, 291
ture Environnement du filtre)  |efc.

Write Low Pass Frequency Définit la fréquence de coupure du filtre fixe 292
(Ecriture Fréquence passe-

bas)

Report Filter Mode (Etat Mode | Permet d'obtenir le mode de pesage actuel : pesage normal, 90
filtre) dosage, efc.

Report Filter Environment (Etat | Permet d'obtenir les conditions relatives & I'environnement : 91
Environnement du filire) fres stable, standard, etc.

Reporf Low Pass Frequency Permet d'obtenir la fréquence de coupure du filtre fixe 92
(Etat Fréquence passe-bas)

Start Target (Démarrage cible) |Exécute I'application de remplissage 500
Pause Target (Interruption Abort the filling application (Abandon de I'application de rem-  |501
cible) plissage)

Resume Target (Reprise cible) |Permet la reprise de I'application de remplissage 502
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Communication acyclique

Commande Désignation Fente Profi- Fente Profi- Norme CEl/ Type de
bus / index |Net / sous- occurrence / données
(hex) fente / in- atiribut (hex)
dex (hex)
Automatic prefilling |Activation ou désactivationde |1 /0xEF [0/ 1/ 0x414/1/  |Structure
(Pré-remplissage  |la fonction de pré-remplissage 0x4201 0x01
automatique) ef configuration de la sortie nu-
mérique qui reste élevée pen-
dant foute la durée de pré-rem-
plissage et de remplissage.
Material filling dura- |Configuration de la durée de 1/0xFO |0/1/ 0x414/1/  |Nombre
tion (Durée de rem- |remplissage de matériaux pour 0x4202 0x02 entier
plissage de maté- |les applications de remplis-
riaux). sage. Il s'agit du femps d'at-
tente permettant de capturer le
matériau de remplissage pré-
sent dans I'air.
Automatic refilling | Activation ou désactivation de |1/ OxF1 0/1/ Ox414/1/  |Binaire
(Reremplissage au- |la fonction de reremplissage. |l 0x4203 0x03
tomatique) définit aufomatiquement le port
de sortie numérique sélectionné
pour un temps calculé par la
fonction d'optimisation.
Target weight Configuration du poids cible 1/0xF2  |0/1/ Ox414/1/  |Structure
(Poids cible) pour les applications de rem- 0x4204 0x04
plissage.
Opfimization func-  Activation ou désactivationde |1 /0xF3 |0/ 1/ 0x414/1/  |Structure
tion (Fonction d'op- |la fonction d'optimisation et 0x4205 0x05
timisation) configuration de la méthode et
du degré d'optimisation.
\Weight monitor Activation ou désactivationde |1/0xF4 0/ 1/ O0x414/1/  Structure
function (Fonction |la fonction de contréle du poids 0x4206 0x06
de conirble du et configuration de la fonction
poids) de contréle du poids.
Time monitor func- |Activation ou désactivationde |1/0xF5 [0/ 1/ Ox414/1/  |Structure
tion (Fonction de la fonction de controle de la du- 0x4207 0x07
conir6le de la du-  |rée.
rée)
Filling sfability crite- | Demande ou réinitialisation des |1 /0xF6 0/ 1/ 0x414/1/  |Structure
ria (Criteres de sta- |statistiques pour I'application 0x4208 0x08
bilité du remplis- de remplissage.
sage)
Filling phase Configuration du procedé de 1/0xF7 |0/ 1/ Ox414/1/  |Structure
(Phase de remplis- remplissage classique pour les 0x4209 0x09
sage) applications de remplissage.
Automatic tare Activafion ou désactivationde |1 /0xF8 |0/ 1/ Ox414/1/  |Structure
(Tare automatique) la fonction de tare aufomatique 0x420A OxO0A
et configuration de la limife de
la tare.
Digital outpuf func- |Configuration de la fonctionde |[1/0xF9 |0/ 1/ O0x414/1/  |Structure
tion (Fonction de sortie numérique pour les appli- 0x420B 0x0B
sorfie numérique)  cations de remplissage.
Emptying function  |Activation ou désactivationde |1/0xFA 0/ 1/ O0x414/1/  |Structure
(Fonction de vi- la fonction de vidange et confi- 0x420C 0x0C
dange) guration de la durée correspon-
dante.
Annexe

19



20 | Annexe

Commande Désignation Fente Profi- Fente Profi- Norme CEl/ Type de

bus / index |Net / sous- occurrence / données

(hex) fente /in- attribut (hex)

dex (hex)
Filling statistics Demande des statistiques pour |1 /0xFB |0/ 1/ 0x414/1/  |Stucture
(Statistiques de I'application de remplissage. 0x420D 0x0D
remplissage)
Clear filling stafis-  |Réinitialisation des statistiques |[1/0xFC |0/ 1/ 0x414/1/  |Binaire
tics (Suppression  |pour I'application de remplis- 0x420E OxOE
des statistiques de |sage.
remplissage)
Filling application | Demande de I'état de I'applica- [1/0xFD |0/ 1/ 0x414/1/  |Binaire
status (Etat de I'ap- [fion de remplissage. 0x420F OxOF
plication de rem-
plissage)
Rgpor’r filling status | Etat de remplissage de rapport |1/ OXFE 0/1/ 0x414/1/  |Binaire
(Etat de remplis- 0x4210 Ox10
sage de rapport)
Cpn’rrol filling status | Etat du remplissage de controle |1 / OxFF 0/1/ 0x414/1/  |Binaire
(Etat du remplis- 0x4211 Ox11
sage de contirble)
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